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Biznes 1 nauka,
czyli polaczenie
doskonale

O branzy metalowej i pomysle
rozwigzaniejej probleméwopowiada Anato
Kalasznikow wla$ciciel firmy AK ANATO
z Zar producent konstrukcji stalowych.

Dla mikro i malych przedsiebiorstw, niezaleznie od branzy,
ograniczeniami w rozwoju sa duze koszty inwestycyjne.
Przedsiebiorstwa, w wigkszo$ci przypadkow decydujac sie
na zakup nowego urzadzenia, kieruja sie przede wszystkim
kosztami zakupu. Na dalszy plan schodza koszty zwigzane
z uzytkowaniem i serwisem urzadzenia oraz problemy
z jako$cia wytwarzanych produktéw. Tak samo jest
w przypadku mikro i malych przedsiebiorstw, ktére zajmuja
sie produkcja konstrukeji ze stali. Jak podaja dane GUS
z roku 2015 wiekszo$é przedsiebiorstw zajmujacych sie
produkcja wyrobow z metali to przedsiebiorstwa ponizej
49 pracownikéw (przedsiebiorstwa te stanowia ponad 76%
wszystkich przedsiebiorstw). Czyli sg to przedsiebiorstwa
zaliczane do mikro i matych firm.

W przemysle produkeji konstrukeji stalowych kluczowe
znaczenie ma umiejetnosé Kkalkulacji i1 szacowania
kosztow, aby mozna byto uzyskaé maksymalne zadowolenie
ze sprawno$ci technicznej i ekonomicznej. Relatywnie
niskie koszty zakupu urzadzen plazmowych, w stosunku do
innych technologii, przyczyniaja sie do tego, ze mikro i male
przedsiebiorstwa z branzy metalowej czesto decyduja sie na
tego rodzaju inwestycje.

Obsluga oraz zasada dzialania przecinarek plazmowych
jest praktycznie taka sama, niezaleznie od typu przecinarki
czy producenta. Urzadzenia ro6znia sie ewentualnie
Zzrodlem zasilania oraz predkoscia przej$c¢ jalowych. Wraz
z urzadzeniem do ciecia plazmowego, firmy sprzedajg
oprogramowania wilasne lub firm spokrewnionych.

Wszystkie te systemy wspomagajace decyzje przy cieciu

termicznym posiadaja braki tj.:

»  brak narzedzia umozliwiajacego kosztorysowanie przy
zachowaniu zadanych klas jakoSci ciecia plazmowego,

« brak oprogramowania uwzgledniajacego klasyfikacje
cze$ci eksploatacyjnych oraz ich zywotnosé,

«  brakmozliwo$ci zastosowania odpowiednich elementow

cze$ci zamiennych palnika plazmowego w stosunku do
zadanej jakosci ciecia,

»  brak mozliwo$ci wykonania szybkich ofert cenowych.

Opisane powyzej braki spowodowaly, ze firma AK ANATOL
powiazala nauke z przemyslem. Obecnie firma jest w fazie

wspomagania decyzji (SWD). W praktyce program SWD
ANATOL, wyeliminuje konieczno$¢ zatrudnienia ekspertow
w branzy, ktérych brakuje na rynku pracy. Autorski program
bedzie shuzyl do tego, aby operatorem przecinarki plazmowej
mogla by¢é osoba z podstawowymi umiejetnoéciami
obstugi komputera. Produkt bedzie dostepny na rynku,
po to, aby inni producenci korzystajacy z urzadzen do
ciecia plazmowego mogli rozwigza¢ problemy z doborem
parametréw ciecia plazmowego, kosztorysowaniem czy
cieciem w zadanych klasach jako$ci. Aplikacja jest bardzo
prosta i intuicyjna w obsludze. Na wejSciu operator lub
osoba zajmujgca sie kosztorysowaniem, wypelniajac
odpowiednie rubryki otrzyma na wyj$ciu parametry ciecia
plazmowego dla zadanych klas jakosci, czas ciecia dla jednej
sztuki lub partii, koszt jednostkowy lub calej partii oraz
stopien zuzycia oraz koszt elementéw palnika plazmowego.
Wszystkie te informacje bedzie mozna otrzymac w przeciagu
kilku kliknieé. Produkt przeszedl eksperymentalne badania
naukowe tj.: badania geometryczne, wlasnosci, wlasciwosci
w powigzaniu z logarytmiczng funkcja nieliniowa. Anatol
Kalasznikow jest studentem studiéw doktoranckich na
wydziale Mechanicznym Uniwersytetu Zielonogérskiego, na
ktorych pod okiem promotora dr hab. inz. Stawomira Klosa
prowadzi badania naukowe.
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